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La valutazione del rischio specifico € stata effettuata ai sensi deila normativa italiana vigente:

D.Lgs. 9 aprile 2008, n. 81, "Attuazione dell'art, 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123, in materia di tutela della salute e della
sicurezza nei luoghi di lavoro".

Testo coordinato con:

e conformemente agli indirizzi operativi del Coordinamento Tecnica Interregionate della Prevenzione nei Luoghi di Lavoro:

DL, 3 giugno 2008, n. 97, convertito con modificazioni dalla L. 2 agosto 2608, n. 129;

B.L. 25 giugno 2008, n. 112, convertito con meodificazioni dalla L. 6 agosto 2008, n, 133;
D.1. 30 dicembre 2008, 1, 207, convertito cop modificazioni dalla L. 27 febbraie 2009, 0. 14;
L. 18 gingno 2009, 1. 69;

L. 7 luglio 2009, u, §8;

Dr.Lgs. 3 agosto 2009, 1. 106;

D.L. 30 dicembye 2009, n. 194, convertito con modificazioni dalla L, 26 febbraie 2010, n. 2§;
D.L. 31 maggto 2010, n. 78, convertito con modificaziont dalla L. 30 luglio 2010, n. 122;

L. 4 gingno 2010, n. 96;

L. 13 agosto 2010, n. 1346;

Sentenza della Corte costituzionale 2 novembre 2010, n. 310;

D.L. 2. dicembre 2010, n. 225, convertito con modificazioni dalla L. 26 febbraio 2011, 1. 10;
ILL. 12 maggio 2012, n. §7, convertito con tmodificaziont dalla L. 12 lugHo 2012, n, 101;

L. 1 ottobre 2012, n, 177;

1. 24 dicembre 2012, n. 228;

D.Lgs. 13 marzo 2013, n. 32;

D.P.R. 28 marzo 2013, 0. 44;

D.1. 21 giugno 2013, n. 69, convertito con modificazion dalla L. Y agosto 2013, n. 98;

D.L, 28 giugno 2013, n. 76, convertito con modificazioni dalla L. # agesto 2013, n. 49,

D.L. 14 agosto 2013, n. 93, convertito con medificazioni dalla L. 1» ottobre 2013, n, 119;
D.L. 31 agoste 2013, n. 101, convertito con modificazioni dalla L. 30 ottobre 2013, n. 125;
D.L. 23 dicembre 2013, n. 145, convertito eon medificazioni dalta L. 21 febbraio 2014, 1. &;
D.Lgs. 19 febbraio 2014, n, 19;

D.Lgs. 15 giugno 201y, n, 81;

L, 29 luglio 2015, n. 115;

D.1Lgs. 14 settembre 2015, n. 151;

D.L. 30 dicembre 2015, n. 210 convertito con medificazioni dalla L. 25 febbraio 2016, . 21;
D.Lgs. 15 febbraio 2016, n. 39;

D.Lgs. 1 agosto 2016, n. 159,

D.L. 30 dicembyre 2016, n. 244 convertito con modificazioni datla L. 27 febbraio 2017, n. 19;
D.L. 4 ottobre 2018, n. 113 convertite con modificazioni dalla L. 1 dicembre 2018, n. 132;
D.Lgs. 19 febbraio 2019, 1. 17;

D.I. 62 maggio 2020;

D.1gs. 1 gingno 2020, n. 44;

D.Ags. 31 luglio 2020, n, {01;

D.L. 7 sttobre 2020, n, 128 convertito con medificazioni dalia L. 27 novembre 2020, 1, 159
D.L. 28 ottobre 2626, n, 137 convertito con medificazioni dalta L. 18 dicembre 2020, n, 176;
0.1 11 febhraio 2021;

D.1. 20 dicembre 2021;

D.I. 27 dicemnbre 2021;

D.L. 4 maggio 2023, n. 48 convertito con modificazioni dalla L. 3 luglio 2023, n. 85.

Indicaziont Operative del CTIPLL (Rev. 01 del 21 luglio 2021}, “Indicazioni operative per la prevenzione del rischio da
agenti fisici ai sensi del Decrefo Legislativo 81/08",

In particolare, per il calcolo del livelio di esposizione si & tenuto eonto della specifica normativa tecnica di riferimento:

UNIL EN ISO 5349-1, "Vibrazioni meccaniche - Misurazione ¢ valutazione dell'esposizione dell'esposizione dell'uomo alle
vibrazieni trasmesse alla mane - Parte 1 Requisiti generali®;

UNI EN ISO 5349-2, "Vibrazioni meccaniche - Miswrazione e valutazione dellesposizione dell’vomo alle vibrazioni
trasmesse alla mano - Parte 2: Guida pratica per Ia misurazione al posto di lavore";

UNI EN IS0 2631-1, "Vibrazioni meccaniche e witi - Valutazione deli'esposizione dell'uome alle vibrazioni trasmesse al
corpo intero - Parte 1: Requisiti gensrali”.

Premessa .0 il

La valutazione ¢, quando necessario, la misura dei liveili di vibrazioni € stata effettuata in base alle disposizioni di cui all'allegato
XXXV, parte A, del D.Lgs. $1/2008, per vibrazioni trasmesse al sistenta mano-braccio (HAV), ¢ in base alle disposizioni di cui
all'allegato XXXV, parte B, det D.Lgs. 81/2008, per le vibrazioni trasmesse al corpo intero {WBV).

La valutazione ¢ stata effettuata prendendo in considerazione in particolare: -
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- illivello, il tipo e la durata dell'esposizione, ivi inclusa ogni esposizione a vibrazioni intermittenti o a urti ripetuti;

- ivalori limite di esposizione e i valori d’azione;

- gli eventuali effetti sulla salute e sulla sicurezza dei lavoratori particolarmente sensibili al rischio con particolare riferimento
alle donne in gravidanza e ai minori;

- gli eventuali effetti indiretti sulla sicurezza e salute dei lavoratori risultanti da interazioni tra le vibrazioni meccaniche, il
rumore e I’ambiente di lavoro o altre attrezzature;

- le informazioni fornite dal costruttore dell'attrezzatura di lavoro;

. I’esistenza di attrezzature alternative progettate per ridurre i livelli di esposizione alle vibrazioni meccaniche;

- il prolungamento del periodo di esposizione a vibrazioni trasmesse al corpo intero al di 12 delle ore lavorative in locali di cui &
responsabile il datore di lavoro;

- le condizioni di lavoro particolari, come le basse temperature, il bagnato, I’elevata umidita o il sovraccarico biomeccanico
degli arti superiori e del rachide;

. le informazioni raccolte dalla sorveglianza sanitaria, comprese, per quanto possibile, quelle reperibili nella letteratura
scientifica.

Individuazione dei criteri sequiti per la valutazione

La valutazione dell'esposizione al rischio vibrazioni & stata effettuata tenendo in considerazione le caratteristiche delle attivita
lavorative svolte, coerentemente a quanto indicato nelle "Linee guida per la valutazione del rischio vibrazioni negli ambienti di
lavoro" elaborate dallTSPESL (ora INAIL - Settore Tecnico-Scientifico e Ricerca).

1l procedimento seguito puo essere sintetizzato come segue:

- individuazione dei lavoratori esposti al rischio;

- individuazione dei tempi di esposizione;

- individuazione delle singole macchine o atirezzature utilizzate;

- individuazione, in relazione alle macchine ed attrezzature utilizzate, del livello di esposizione;

- determinazione del livello di esposizione giornaliero normalizzato al periodo di riferimento di 8 ore.

Individuazione dei lavoratori esposti al rischio

L’individuazione dei lavoratori esposti al rischio vibrazioni discende dalla conoscenza delle mansioni espletate dal singolo
lavoratore, o meglio dall'individuazione degli utensili manuali, di macchinari condotti a mano o da macchinari mobili utilizzati nelle
attivita lavorative. E’ noto che lavorazioni in cui si impugnino utensili vibranti o materiali sottoposti a vibrazioni o impatti possono
indurre un insieme di disturbi neurologici e circolatori digitali e lesioni osteoarticolari a carico degli arti superiori, cosi come attivita
lavorative svolte a bordi di mezzi di trasporto o di movimentazione espongono il corpo a vibrazioni o impatti, che possono risultare
nocivi per i soggetti esposti.

Individuazione dei tempi di esposizione

1l tempo di esposizione al rischio vibrazioni dipende, per ciascun lavoratore, dalle effettive situazioni di lavoro. Ovviamente il tempo
di effettiva esposizione alle vibrazioni dannose é inferiore a quello dedicato alla lavorazione e cid per effetto dei periodi di
funzionamento a vuoto o a carico ridotto o per altri motivi tecnici, tra cui anche I'adozione di dispositivi di protezione individuale. Si
¢ stimato, in relazione alle metodologie di lavoro adottate ¢ all'utilizzo dei dispositivi di protezione individuali, il coefficiente di
riduzione specifico.

Individuazione delle singole macchine o attrezzature utilizzate

La “Direttiva Macchine” obbliga i costruttori a progettare e costruire le attrezzature di lavoro in modo tale che i rischi dovuti alle
vibrazioni trasmesse dalla macchina siano ridotti al livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della disponibilita di mezzi
atti a ridurre le vibrazioni, in particolare alla fonte. Inoltre, prescrive che le istruzioni per I'uso contengano anche le seguenti
indicazioni: a) il valore quadratico medio ponderato, in frequenza, dell'accelerazione cui sono esposte le membra superiori quando
superi 2,5 m/s’; se tale livello ¢ inferiore o pari a 2,5 nv's?, occorre indicarlo; b) il valore quadratico medio ponderato, in frequenza,

dell'accelerazione cui é esposto il corpo (piedi o parte seduta) quando superi 0,5 m/ s?; se tale livello é inferiore o pari a 0,5 my/s?,
occorre indicarlo.

Individuazione del livello di esposizione durante |'utilizzo

Per determinare il valore di accelerazione necessario per la valutazione del rischio, conformemente alle disposizioni dell'art. 202,
comma 2, del D.Lgs. del 9 aprile 2008, n. 81 e s.m.i., si & fatto riferimento alla Banca Dati Vibrazioni dellISPESL (ora INAIL -
Settore Tecnico-Scientifico e Ricerca consultabile sul sito www.portaleagentifisici.it) e/o alle informazioni fornite dai produttori,
utilizzando i dati secondo le modalita nel seguito descritte.

[A] - Valore misurato attrezzatura in BDV ISPESL

Per la macchina o l'utensile considerato sono disponibili, in Banca Dati Vibrazioni dellTSPESL, i valori di vibrazione misurati, in
condizioni d'uso rapportabili a quelle operative, comprensivi delle informazioni sull'incertezza della misurazione.

Si assume quale valore di riferimento quello misurato, riportato in Banca Dati Vibrazioni dell'TSPESL, comprensivo dell'incertezza
estesa della misurazione.

L=
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[B] - Valore del fabbricante opportunamente corretto

Per }a macchina o Putensile considerato sono disponibili | valori di vibrazione dichiarati dal fabbricante.

Se i valori di vibrazioni dichiarati dal fabbricante fanno riferimento a normative tecniche di non recente erpanazione, salva la
programmazione di successive misure di controllo in opera, & assunto quale valore di riferimento quello indicate dal fabbricante,
maggiorato def fattore di correzione definito in Banca Dati Vibrazione dellISPESL o forniti dal rapporto tecnico UNI CEN/TR
15350:2014.

Qualora i valori di vibrazioni dichiarati dal fabbricante fanno riferimento alle pill vecenti normative tecniche in conformita alla nuova
direttiva macchine (Direttiva 2006/42/CE, recepita in Italia con D,Lgs. 17/2010), salva la programmazione di successive misure di
controlio in apera, ¢ stato assunto quale valore di riferimento quelilo indicato dal fabbricante comprensivo del valore di incertezza
esteso.

{C] - Valore misurato di attrezzatura similare in BDV ISPESL

Per la macchina o I'utensile considerato, non sono disponibili dati specifici ma sono disponibili { valori di vibrazioni misurati di
attrezzature simnilari {stessa categotia, stessa potenza),

Salva la programmazione di successive misure di controllo in opera, & stato assunto quale valore di riferimento quelio misurato,
riportato in Banca Dat Vibrazioni delMSPESL, di una attrezzatura similare (stessa categoria, stessa potenza) comprensivo
dell'incertezza estesa della misurazione.

[D] - Valore misurato di attrezzatura peggiore in BDV ISPESL

Per la macchina o l'utensile considetato, non sono disponibili dati specifici ne dati per attrezzature similari (stessa categoria, stessa
potenza), ma sono disponibili { valori di vibrazioni misurat per attrezzanire della stessa tipologia.

Salva la programmazione di successive misure di controtlo in opera,  stato assunto quaie valore di riferimento quello misurato,
riportate in Banca Dati Vibraziont deltISPESL, dell'attrezzatura peggiore comprensivo dell'incertezza estesa della misurazione.

Per determinave if valore di accelerazione necessario per la valutazions del rischic, in assenza di valor! di tiferimento certi, si &
proceduto come segne:

Determinazione-del livello'di esposizione giornalista notmalizzatg. al periode di riferimento’di oo ore

Vibrazioni trasmesse al sistema mano-braccio

La valutazione del hivello di esposizione alle vibrazioni trasmesse al sistema mano-braccio si basa principalmente sulla
determinazione del valore di esposizione giornaliera normalizzato ad § ore di lavore, A(8) (m/sY), caleolato sulla base della radice
quadrata della somma dei quadrati (A(w)sum) dei vatori quadratici medi delle accelerazioni ponderate in frequenza, determyinati sui
tre assi ortogonali X, y. z, in accordo con quanto prescritto dallo standard 1SO 5349-1: 2001.

1'espressione matematica per il calcolo di A(8) é di seguito riportata,

AR) = B(W)qq (T%H (1)

dove:

2

A(w) o, ={ady +ady+ad (2)

in cul T% la durata percentuale giornaliera di esposizione a vibrazioni espresso in percentuale e awx, awy e awz i valori r.ms.
del'accelerazione ponderata in frequenza (in m/s2) lungo gl assi x, ¥ ¢z {ISO 5349-1: 2001),

Nel caso in cui il lavoratore sia esposto a differenti vaiori di vibrazioni, come nel caso di impiego di pii utensiti vibranti neil’arco
della giornata lavorativa, o nel caso dell’impiego di uno stesso macchinario in differemti condizioni operaiive, 1'esposizione
quotidiana a vibrazioni A(8}, in m/s2, sard ottenuta mediante Pespressione;

12
It
A®) = LEA(S)?I (3)
il
dove:
A(B) & il parziate relativo all'operazione i-esima, ovverp:

AR = AWy {T% M2 {4)

in cul i valori di T%i e A(w)sum,i sono rispettivamente il tempo di esposizione percentuale e il valore di A(w)sum relativi alla
operazione i-esima.
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Vibrazioni trasmesse al corpo intero
La valutazione del livello di esposizione alle vibrazioni trasmesse al corpo intero si basa principalmente sulla determinazione del

valore di esposizione giornaliera normalizzato ad 8 ore di lavoro, A(8) (m/s2), calcolato sulla base del maggiore dei valori numerici
dei valori quadratici medi delle accelerazioni ponderate in frequenza, determinati sui tre assi ortogonali:

AWy, = max (1,40 ag, ;1,40 - 2y ps ) (5)
secondo la formula di seguito riportata:
AR) = A(W) g (T2 (6)
in cui T% la durata percentuale giomaliera di esposizione a vibrazioni espresso in percentuale e A(w)max il valore massimo tra

1,40awx, 1,40awy e awz i valori r.m.s. dell’accelerazione ponderata in frequenza (in m/s2) lungo gli assi X, y e z (ISO 2631-1:
1997).

Nel caso in cui il lavoratore sia esposto a differenti valori di vibrazioni, come nel caso di impiego di pitt macchinari nell’arco della
giomata lavorativa, o nel caso dell’impiego di uno stesso macchinario in differenti condizioni operative, 1’esposizione quotidiana a
vibrazioni A(8), in m/s2, sara ottenuta mediante ’espressione:

0 ]
AB) = [‘ZA(&?]] @)
-l

dove:

A(8)i é il parziale relativo all'operazione i-esima, ovvero:
A®); = AW (T2 (8)

in cui i valori di T%i a A(w)max,i sono rispettivamente il tempo di esposizione percentuale e il valore di A(w)max relativi alla
operazione i-esima.

ESITO DELLA VALUTAZIONE

Di seguito € riportato l'elenco delle mansioni addette ad attivita lavorative che espongono a vibrazioni e il relativo esito della
valutazione del rischio suddiviso in relazione al corpo intero (WBV) e al sistema mano braccio (HAV).

Tabella di correlazione Mansione - Esito della valutazione

; FASCIA DI APPARTENENZA
Mansione

Mano-braccio (HAV) Corpo intero (WBV)
1) Tutte le mansioni del ciclo "Attivita didattiche" "Inferiore a 2,5 m/s2" I "Non presente"
2) Tutte le mansioni del ciclo "Attivita extradidattiche” "Inferiore a 2,5 m/s2" _ "Non presente"

SCHEDE DI VALUTAZIONE

Le schede di rischio che seguono, ognuna di esse rappresentativa di un gruppo omogeneo, riportano l'esito della valutazione per ogni
mansione.

Le eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione e formazione, all'utilizzo di dispositivi di protezione
individuale e alle misure tecniche e organizzative sono riportate nel documento della sicurezza di cui il presente & un allegato.

Tabella di correlazione Mansiofie - Scheda di valutazione

=Y
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Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Mansione Scheda di valutazione
| Addetti ad attivita di laboratorio SCHEDA N.1
Addetto alla fase "Didattica teorica" SCHEDA N.1
Addetto alla fase "Direzione e amministrazione" SCHEDA N.1
Addetto alla fase "Direzione e amministrazione" SCHEDA N.2
| Addetto alla fase "Laboratorio grafico-artistico” | SCHEDA N.1
| Addetto alla fase "Laboratorio grafico-artistico" SCHEDA N.2
| Addetto alla fase "Laboratorio tecnico” SCHEDA N.1
| Addetto alla fase “"Laboratorio tecnico” | SCHEDA N.2
| Addetto alla fase "Preparazione gruppi sportivi"” | SCHEDA N.1
| Addetto alla fase "Recupero e sostegno” | SCHEDA N.1
| Addetto alla fase "Vigilanza e piccola manutenzione" SCHEDA N.2

SCHEDA N.1

Tutte le mansioni del ciclo "Attivita didattiche"

Macchina o Utensile utilizzato
Tempo | Coefficiente di Tempo di Livello di

- : : Origine dato Tipo
lavorazione correzione | esposizione | esposizione |
[%%] | | [%] [m/s?]
|1) Utensile utilizzato
100.0 0.8 80.0 1.0 [C] - Valore misurato di attrezzatura similare in BDV HAV
ISPESL
HAV - Esposizione A(8) 80.00 0.894

Fascia di appartenenza:
Mano-Braccio (HAV) = "Inferiore a 2,5 m/s2".
Corpo Intero (WBV) = "Non presente”.

Mansioni:

| Addetti ad attivita di laboratorio; Addetto alla fase "Didattica teorica"; Addetto alla fase "Direzione e amministrazione"; Addetto alla
| fase "Laboratorio grafico-artistico”; Addetto alla fase "Laboratorio tecnico”; Addetto alla fase "Preparazione gruppi sportivi"; Addetto
| alla fase "Recupero e sostegno”.

SCHEDA N.2

Tutte le mansioni del ciclo "Attivita extradidattiche"

Macchina o Utensile utilizzato

Tempo | Coefficiente di Tempo di Livello di Ortoing dats T

lavorazione | correzione esposizione esposizione 9 o
. [%) ; : [%] [m/s]
/1) Utensile utilizzato
i ) .
| 100.0 0.8 80.0 1.0 [C] - Valore misurato di attrezzatura similare in BDV HAV
_ ISPESL
HAV - Esposizione A(8) 80.00 0.894

| Fascia di appartenenza:
| Mano-Braccio (HAV) = "Inferiore a 2,5 m/s2",
Corpo Intero (WBV) = "Non presente”.

Mansioni:
Addetto alla fase "Direzione e amministrazione"; Addetto alla fase “Laboratorio grafico-artistico"; Addetto alla fase "Laboratorio |
tecnico"; Addetto alla fase "Vigilanza e piccola manutenzione".
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11 presente documento & stato redatto conformemente all'art. 29 del D.Lgs. 9 aprile 2008, n.81 e s.m.i..

Venezia, 31/10/2025
Firma
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